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1. CERINTE AGROTEHNICE

Manipularea §i plantarea propriu-zisa a
cartofului incoltit trebuie facutd cu mult mai multa
atentie decat 1n cazul cartofului neincoltit, deoarece
in timpul acestor operatii coltii se pot vitima sau
rupe foarte usor. Prin ruperea coltilor se anuleaza
efectul incoltirii, cultura rasare neuniform (in timp)
si se pierde din timpurietatea productiei.

Tnainte de plantare se face o ultimi sortare
eliminandu-se tuberculii necorespunzatori.
Tuberculii buni pentru plantat trebuie sda aiba cel
putin cate 3...5 colti, grosi de 5...8 mm, cu
lungimea de 15...25 mm, vigurosi, de culoare
specifica soiului (galben — verzui sau roz -
violaceu). Tn cazul cand plantarea se face
mecanizat, coltii trebuie sa fie mai scurti (15...20
mm lungime) si mai vigurosi, pentru a fi mai
rezistenti la rupere. Astfel de colti se pot realiza
asigurand mai multd lumina in ultimele 5...10 zile
de incoltire si temperaturi de 8...10° C.

Tuberculii incoltiti, transportati in camp,
pana la plantare, se vor tine 1n ladite stivuite 1n
locuri protejate, ferite de soare.

In cazul plantirii semimecanizate, la
acoperirea randurilor cu rarita, trebuie de avut grija
cd muchia (coama) bilonului sd fie trasatd exact
deasupra randului de tuberculi, altfel acestia vor fi
dislocati, dezgoliti, rezultand randuri sinuoase si
goluri in culturd. Randurile trebuie sa fie drepte,
echidistante, iar biloanele uniforme.

Si In cazul plantarii cartofului incoltit se
recomandd biloane mici la plantare, care si fie
marite cat mai mult fnainte de rasarire. Dacd se
realizeaza biloane mari incd de la plantare, avand in
vedere solul mai rece si mai umed din aceasta
perioada, rasarirea poate intdrzia, iar coltii pot fi
afectati prin putrezire.

In continuare, productia depinde de calitatea
plantarii, de lucrarile de intretinere si de recoltare.

2. PLANTAREA SEMIMECANIZATA

Pentru a putea valorifica avantajele plantarii
cartofului incoltit este necesar ca lucrarea de
plantare sd se execute intr-un timp cat mai scurt.
Din acest considerent, acolo unde lucrarea nu se
poate efectua mecanizat, din lipsa maginilor

specifice, este posibil ca prin utilizarea
cultivatoarelor destinate executarii lucrarilor de
intretinere la cartof sau ale unor cultivatoare
universale sa se faca o plantare semimecanizata.

Aceastd metodd constd in: deschiderea
rigolelor, distribuirea manuald a tuberculilor si
acoperirea acestora cu ajutorul raritelor sau
organelor de acoperire de tip disc, montate pe
sectiile cultivatoarelor.

In prima fazi, montarea sectiilor pe
cultivatoare se face incepand cu cele doud sectii de
la mijloc, care se plaseaza la distante simetrice de
centrul cultivatorului.

Distanta dintre sectii se face conform
schemei de plantare (65, 70, 75 cm). Aripile
raritelor se regleaza in pozitia apropiatd, astfel incat
rigola sa rezulte cat mai Ingusta.

Dupa distribuirea manuala a tuberculilor, se
efectueaza acoperirea acestora, folosind cultivatorul
cu o sectie montatd in plus fatd de numarul de
randuri. Sectiile se monteazd incepand cu cea din
mijloc, care se va fixa la centrul barei cultivatorului.
Precizam faptul cd la acoperirea tuberculilor, in
afara de rarite, se pot folosi, cu rezultate bune, in
special pe terenuri nisipoase, cultivatoare echipate
cu organe de acoperire de tip disc. Tn acest caz, se
folosesc un numar de perechi de discuri egale cu
numdrul de randuri acoperite la o trecere a
cultivatorului, iar montarea sectiilor se face
incepand cu cele doud sectii de la mijloc, care se
plaseazd la distante simetrice de centrul barei
cultivatorului.

Pentru cultivatorii care sunt adeptii plantarii
plane, tuberculii pot fi acoperiti, in faza a doua, prin
folosirea grapelor cu colti.

Se mentioneaza faptul ca aceastd metoda
prezinta si o serie de dezavantaje, dintre care se
detageaza cele legate de necesarul mare de fortd de
muncd manuala si tasarea suplimentara a solului.

Tasarea solului este ilustratd in schema din
fig. 1 si se datoreaza celor doua treceri de agregate.
Dezavantajul cel mai mare insa il constituie faptul
ca o importanta parte din solul tasat este inglobat in
biloane, devenind un generator periculos de bulgari
n bilon. Tn faza | (fig.1,a)de deschidere a rigolelor
la 0 adancime a, egala cu adancimea de plantare a
tuberculilor are loc o tasare a solului Tn zona b, de
catre rotile tractorului si o revarsare de sol afanat in
zonele c.
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Figura 1. Tasarea plantarea

In faza a II® (fig.1,b), de acoperire a
tuberculilor, are loc o a doua trecere a rotilor
tractorului, deci o tasare suplimentara si preluarea
solului de catre raritele R si dirijarea acestuia,
lateral, pentru formarea bilonului. Tindnd cont de
faptul cd douda dintre cele patru intervale, la
plantarea pe patru randuri, sunt afectate de rotile
tractorului, se poate observa cu usurintd ca
aproximativ jumatate din volumul biloanelor
realizate la o trecere, va contine sol tasat.

Aceastd solutie tranzitorie spre plantarea
mecanizata are insa si doud mari avantaje si anume:
plantarea cu o preciziec ridicatd si reducerea
numarului de colti rupti si vatdmati in timpul
lucrarii.

3. MASINI DE PLANTAT CARTOFI
INCOLTITI

Cele mai raspandite masini de plantat
cartofi incoltiti in Roméania, sunt masinile MPCI-6
si MPC-2-65 Cartocult, ambele echipate cu aparat
de plantat cu alimentare manuald, de tipul tambur
orizontal (fig.2).

N

Figura 2. Aparat de plantat cu tambur orizontal.

La aceste aparate de plantat, tuberculii sunt
asezati manual in compartimente, dupd care sunt
antrenati si eliberati prin orificiile de evacuare.

Principalele caracteristici ale acestor masini
sunt prezentate n tabelul 1.

Tabelul 1. Principalele caracteristici ale masinilor
de plantat cartofi incoltiti.

Caracteristica U.M. | Tipul maginii

MPCI-6 MPC-2-

65

Tipul masinii - Semipurtata | Purtata
Numarul de - 6 2
randuri care se
planteaza la o
trecere
Distanta intre cm 65...75 65,70,75
randuri
Distanta intre cm 19,5...30,5 | 22...38
tuberculi pe rand
Capacitatea kg 6 x 30 2X75
buncarelor de
cartofi
Puterea kw | 47,8 22...33
tractorului cu
care lucreaza in
agregat
Masa masinii kg 1040 250

Vitezele de deplasare ale agregatelor
formate cu aceste masini sunt relativ mici, 0,8...1,2
alimentare manuala a aparatelor de plantat.

Distanta reald dintre cuiburi pe rand este:

de = 2 (1.4.6)[m],

Zelt

unde:

Rm este raza rotii masinii de la care se
antreneaza aparatul de distributie;

Z; — numarul de compartimente;

I — raportul de transmitere;

A — patinarea masinii.

Se mentioneaza faptul cd ambele masini
sunt previzute §si cu echipamente pentru
administrarea ingrasdmintelor chimice concomitent
cu plantatul, iar magina MPC-2-65 este prevazuta si
cu organe de lucru pentru executarea prasitului si a
rebilonatului cartofului.

Datorita necesarului mare de fortd de munca
si a productivitatii relativ scazute ale acestor tipuri
de masini, in ultima perioada s-au efectuat o serie
de cercetdri care au vizat gésirea unor solutii menite
sd Tmbunatateasca corecteze aceste deficiente.

Rezultatele cercetarilor s-au materializat
prin realizarea masinii de plantat cartofi incoltiti
MPCI-2 Bv.
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Aceastd magind este destinatd plantarii pe
doud randuri a cartofului incoltit si lucreaza in
agregat cu tractorul de 33kW. Masina a fost
realizatd la Institutul de Cercetare si Productie a
Cartofului Brasov si este echipatd cu un aparat de
plantat de tipul bandd cu cupe, prevazut cu un
dispozitiv de alimentare automata.

Masina MPCI-2 Bv (fig.3) este alcatuita
dintr-un cadru (1), prevazut cu un dispozitiv de
cuplare la tractor (2), un buncar pentru materialul de
plantat (3), rotile de transport (4). Roata din stanga
are si rolul de actionare, prin intermediul unei
transmisii (5), punidnd in miscare aparatele de
plantat (6).

Tuberculii sunt adusi la aceste aparate prin
intermediul unui dispozitiv de alimentare B, a carui
vedere de sus este prezentatd in fig. 4, este alcatuita
dintr-un plan inclinat 7, care este chiar fundul
buncarului (fig.3, poz.3), o bandd 8 prevdzuta cu
segmente cu tetine din cauciuc 9, care ajutd la

Figura 3. Schema masinii de plantat cartofi incoltiti
MPCI-2 Bv.

alinierea tuberculilor pe un rand si deplasarea
acestora spre o camera de alimentare 10.

Banda (8) este actiomata—deniste tamburi,
unul de antrenare (11), cu pozitie fixa, iar cel
condus (12) avand posibilitatea de a regla, in plan
orizontal, unghiul de inclinare a benzii. Tamburii
sunt montati vertical pe o platforma orizontala (13).

Figura 4. Schema dispozitivului de alimentare.

Dispozitivul B mai este previazut cu un
obturator (14) reglabil, care retine surplusul de
material. Materialul de plantat, antrenat de cupele

benzii (fig.3, poz.6), cade la partea inferioara intr-0
rigold deschisa de brazdar (fig.3, poz.14), in final
fiind acoperit cu ajutorul organelor de acoperire
(15). Accesul la magina pentru supraveghere si
interventii, se face folosind platforma (fig.3,
poz.16). Distanta dintre randuri este reglabila, in trei
trepte (65; 70; 75 cm), iar distanta dintre tuberculi
pe rand poate fi reglata la: 15, 20, 25 si 30 cm.
Capacitatea buncarului este de 150...200 kg, iar
organele de acoperire sunt de tipul discuri sferice.

In  timpul lucrului masina  este
supravegheatd de cdtre o persoana amplasatd pe
platforma acesteia. Persoand poate interveni 1in
cazul formarii aglomerarilor pe traseul tuberculilor
spre aparatul de plantat sau pentru avertizarea
conducatorului tractorului in vederea opririlor in
cazul unor defectiuni. Aceeasi persoana este folosita
pentru alimenta magina cu material de plantat in
locurile unde sunt depozitate laditele.

Pentru asigurarea unei lucrari de calitate se
lucreaza cu viteze de pana la 2,5...2,8 km/h, situatie
in care coltii rupti reprezinta 7,0...15,4 %, iar cei
vatamati 2,0... 6,5 %, limite acceptabile pentru o
lucrare corespunzatoare din punct de vedere
calitativ. La aprecierea calitatii lucrarii se are in
vedere si faptul ca ruperea a 10 % din colti nu
inseamna i o reducere a productiei cu aceleasi
procente, deoarece tulpinile principale rasarite din
coltii ramasi, vor fi mai viguroase si vor avea un
potential de productie mai ridicat.

CONCLUZII
Plantarea semimecanizata a cartofului
prezintd un mare dezavantaj si anume, cel

determinat de consumul mare de fortd de munca
manuald. Reducerea acestui consum este posibila
numai prin cresterea gradului de mecanizare a
lucrarii. In acest sens, a fost realizata si brevetata ca
inventie, o masind de plantat cartofi Incoltiti,
prevazuta cu un dispozitiv de alimentare automata a
aparatului de plantat.

Indicii calitativi de lucru realizati cu aceasta
masind o recomanda ca o solutie corespunzatoare in
rezolvarea problemei reducerii consumului de forta
de muncd manuala, cu respectarea cerintelor
agrotehnice impuse lucrarii.
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