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Inventia se refera la constructia de
masgini, si anume la prelucrarea metalelor sub
presiune si poate fi utilizatd pentru sporirea
capacitatii portante a dintilor rotilor dintate
conice.

Dispozitivul ~ pentru  durificarea
dintilor rotilor dintate conice, conform
inventiei, contine un disc mobil de actionare
(1) si un corp fix (2), pe care este montat un
mecanism de durificare cu elemente de
incarcare (3), executate in forma de sectoare
dintate. In elementele de incarcare (3) sunt
executate cavitati sferice (11), totodata
elementele (3) sunt instalate mobil pe
perimetrul unui disc (4), amplasat pe corp (2)
prin intermediul unor bile (6) cu posibilitatea
rotirii In jurul unui dorn central (5). Pe disc (4)
este amplasatd o roatd dintatd conica (12)
pentru durificarea dintilor acesteia, limitata de
la deplasarea axiald prin doud discuri (13 si
14), dotate cu elemente elastice (15) si
actionate axial de discul mobil (1), care
comunicd cu niste cavititi de naltd presiune
(8), executate intr-un bloc in forma de inel (7),
fixat pe corp (2), totodata, pe suprafata laterala
interioara a blocului (7), sunt executate gauri

strapunse, coaxiale cu cavitatile sferice (11),
pentru glisarea unor pistoane (9 si 10), care
dintr-o parte comunica cu cavitatile (8), iar din
partea opusa - cu elementele de incarcare (3).
Revendiciri: 1
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(54) Device for hardening the teeth of bevel gears

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical
engineering, namely to plastic metal working
and can be used to increase the bearing
capacity of the bevel gears.

The device for hardening the teeth of
bevel gears, according to the invention,
comprises a movable drive disk (1) and a fixed
body (2), on which is mounted a hardening
mechanism with loading elements (3), made in
the form of gear sectors. In the loading
elements (3) are made spherical cavities (11),
at the same time the elements (3) are movably
mounted along the perimeter of a disk (4),
placed on the body (2) by means of balls (6),
with the possibility of rotation around a central
mandrel (5). On the disk (4) is placed a bevel
gear (12) to strengthen its teeth, limited from

2

axial movement by two disks (13 and 14),
equipped with elastic elements (15) and driven
in the axial direction by the movable disk (1),
which communicates with high-pressure
cavities (8), made in an annular block (7),
fixed on the body (2), at the same time on the
inner side surface of the block (7) are made
through holes, coaxial with the spherical
cavities (11), for sliding pistons (9 and 10),
which, on one side, communicate with the
cavities (8), and on the opposite side - with the
loading elements (3).

Claims: 1

Fig.: 2

(54) YeTpoiicTBO 111 YIPOYHeHHs 3y0beB KOHHYEeCKHUX 3y0UaThIX KoJiec

(57) Pedepar:
1

W3o0perenue OTHOCHUTCS K
MAaIIMHOCTPOCHHIO, @ HMMEHHO K 00paboTke
METAJUIOB  JaBJCHUEM, M MOXET OBbITh
UCIIONIb30BAaHO ISl TOBBIILICHUSI Hecylien
CIIOCOOHOCTH KOHMYECKHX 3yO4aThIX KOJIec.

YcTpoiicTBO IS YIpOYHEHHS 3yOheB
KOHMYECKMX 3y0dUaThIX KOJIeC, COIJIaCHO
N300peTeHHIO, COJICPIKUT TIOJIBHYKHOM
npuBOIHOW AucK (1) M HEMOIBUKHEIA KOPITYC
(2), Ha KOTOPOM YCTaHOBIICH YIIPOUYHSIONIMN
MEXaHHU3M C Harpy>karoIluMH dneMeHTamu (3),
BBINTOJIHEHHBIMH B BHJIE 3y0YaTHIX CEKTOpoB. B
HarpyXXamommx 3neMeHTax (3) BBITOIHEHBI
chepuueckue mnonoctd (11), mnpu sTOoM
9MeMeHThl (3) yCTaHOBJIEHBI TMOJBHXKHO TIO
nepuMeTpy nucka (4), pasMeIleHHOro Ha
Kopryce (2) mocpenctBoM mIapukoB (6), ¢
BO3MO>KHOCTBIO BpaIIeHUs BOKpYT
neHTpanpHOl ompaBku (5). Ha gucke (4)
pa3MelneHo KoHngeckoe 3youaroe koneco (12)

2

JUIsL YIPOYHEHHs ee 3yObeB, OrpaHHYCHHAs OT
0CEBOr0 IepeMelieHus IByMs auckamu (13 u
14), cHaOXXCHHBIMH YIPYTHMMH 3JEMEHTaMH
(15) 1 mpuBOAUMBIMHU B OCEBOM HaIpaBIIEHUU
TOABWKHBIM JTUCKOM (1), KOTOPBIi
COOOIIAETCs C TOJIOCTSIMU BBICOKOTO JIABJICHHS
(8), BBITOTHEHHBIMHU B KOJIBIIEOOPa3HOM OJIOKE
(7), 3akperuieHHOM Ha Koprryce (2), Ipu 3ToM
Ha BHYTpEHHEH OOKOBOIl MOBEPXHOCTH OJIOKa
(7), BbIMOMHEHBI  CKBO3HBIE  OTBEPCTHS,
COOCHBIE co chepudeckumu mnojoctsamu (11),
Ui cKonbxkeHus nopuHei (9 u 10), koTopsie
C OJIHOM CTOPOHBI COOOILIAIOTCS C TOJIOCTSIMU
(8), a c TPOTUBOMONOXKHOW CTOPOHBI - C
Harpy KaroluuMHy dieMeHTami ( 3).

I1. popmymsr: 1

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se refera la constructia de masini, $i anume la prelucrarea metalelor sub presiune
si poate fi utilizatd pentru sporirea capacitatii portante a dintilor rotilor dintate conice.

Este cunoscut un dispozitiv pentru durificarea dintilor rotilor dintate, care contine un disc
mobil de actionare si un corp fix, pe care este montat un mecanism de durificare cu elemente de
incarcare. In elemente sunt executate cavitati sferice, totodata elementele sunt instalate mobil pe
perimetrul unui disc, amplasat pe corp prin intermediul unor bile cu posibilitatea rotirii in jurul
unui dorn central. Pe disc este amplasata o roata dintatd pentru durificarea dintilor acesteia. Discul
mobil comunicad cu cavitdti de inaltd presiune, executate intr-un bloc in forma de inel, fixat pe
corp, totodata, lateral din partea interioara a blocului, sunt executate gauri strapunse, coaxiale cu
cavitatile sferice, pentru glisarea unor pistoane, care dintr-o parte comunica cu cavitatile, iar din
partea opusa - cu elementele de incarcare [1].

Dezavantajele acestui dispozitiv constau in pierderi mecanice, fapt ce solicitd eforturi
suplimentare, sporirea uzurii cuplurilor cinematice, fapt ce conduce la formarea ridurilor si griparii
pe suprafetele dintilor rotilor dintate, precum si dintii prelucrati au o precizie joasa cu suprafata
neuniforma, deoarece elementele de incarcare prelucreaza suprafata rotii dintate pentru fiecare
dinte in mod independent, fapt ce conduce la micsorarea fiabilitatii.

Problema pe care o rezolva inventia constd in majorarea fiabilitatii dispozitivului si a
preciziei de durificare ale suprafetelor dintilor rotilor dintate cu dinti conici.

Dispozitivul pentru durificarea dintilor rotilor dintate conice, inldturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ca contine un disc mobil de actionare si un corp fix, pe care este
montat un mecanism de durificare cu elemente de incarcare, executate In formad de sectoare
dintate. in elementele de incarcare sunt executate cavitati sferice, totodati elementele sunt instalate
mobil pe perimetrul unui disc, amplasat pe corp prin intermediul unor bile cu posibilitatea rotirii In
jurul unui dorn central. Pe disc este amplasatd o roatd dintatd conicd pentru durificarea dintilor
acesteia, limitatd de la deplasarea axiala prin doua discuri, dotate cu elemente elastice si actionate
axial de discul mobil, care comunica cu niste cavitati de Tnalta presiune, executate intr-un bloc in
formd de inel, fixat pe corp. Pe suprafata laterald interioara a blocului, sunt executate gauri
strapunse, coaxiale cu cavitatile sferice, pentru glisarea unor pistoane, care dintr-o parte comunica
cu cavitatile, iar din partea opusa - cU elementele de incarcare.

Rezultatul inventiei constd in majorarea fiabilitatii dispozitivului, preciziei de durificare si a
fortei de actionare asupra dintilor rotilor dintate cu dinti conici, datoritd elementelor de incarcare
executate in forma de sectoare dintate, obtindndu-se astfel o prelucrare uniforma a suprafetei
dintilor rotii dintate conice.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 — 2, care reprezinta:

- fig. 1, dispozitivul de durificare al dintilor rotilor dintate, In sectiune;

- fig. 2, sectiunea A-A din figura 1.

Dispozitivul pentru durificarea dintilor rotilor dintate conice (fig. 1 si 2) contine discul
mobil de actionare 1 si corpul fix 2, pe care este montat mecanismul de durificare cu elementele de
incdrcare 3, executate in formid de sectoare dintate. In elementele de incdrcare 3 sunt executate
cavitatile sferice 11, elementele 3 fiind instalate mobil pe perimetrul discului 4, amplasat prin
intermediul bilelor 6 pe corpul 2 cu posibilitatea rotirii in jurul dornului central 5. Pe discul 4 este
amplasatd roata dintatd conica 12 pentru durificarea dintilor acesteia, limitata de la deplasarea
axiald prin discurile 13 si 14, dotate cu elementele elastice 15 si actionate axial de discul mobil 1,
care comunica cu cavitatile de inaltd presiune 8, executate in blocul in forma de inel 7, fixat pe
corpul 2. Pe suprafata laterala interioara a blocului 7, sunt executate gauri strapunse, coaxiale cu
cavitatile sferice 11, pentru glisarea pistoanelor 9 si 10, care dintr-o parte comunica cu cavitatile 8,
iar din partea opusa - cu elementele de incarcare 3.

Dispozitivul functioneaza in modul urmator.

Roata dintatd conica 12 este amplasata pe discul 4 astfel, incat elementele de incarcare 3, in
forma de sectoare dintate, sa fie amplasate intre discurile 4 si 13. Initial, Incarcarii se supun dintii,
cel putin, cate trei dinti, cupringi de elementele de incarcare 3, luate ca exemplu trei peste trei.
Asupra discului 1 si pistoanelor 9 si 10 se aplicd uniform o sarcind q. Pistoanele 9 si 10, sub
actiunea mediului, ca de exemplu, lichid, transmit forta catre elementele de incarcare 3, care se
deplaseaza radial si actioneazd asupra dintilor rotii dintate conice pentru prelucrare, formand
valoarea necesari de ecruisare a suprafetei dintilor. In mod similar procesul de durificare se repeta
pentru urmatoarele trei peste trei dinti, prealabil rotind discul 4 cu elementele de incércare 3 si
roata dintatd 12 la valoarea pasului unghiular. Transmiterea fortei discului mobil de actionare
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asupra lichidului, care se afld in cavitatile de inaltd presiune 8, formeazd o incarcare uniforma
asupra pistoanelor 9 si 10, precum si asupra elementelor de incarcare 3. Cavitatile sferice 11
impreund cu elementele de incarcare 3 si pistoanele 9 si 10 faciliteaza auto-asezarea elementelor
de incarcare 3 fatd de dintii prelucrati, adicd sarcina tehnologicd este repartizatd uniform,
asigurand o stabilitate inaltd a regimurilor de ecruisare si imbunatateste calitatea dintilor prelucrati.

Pentru a largi domeniul de utilizare a dispozitivului, in dependenta de roata dintatd conica
prelucrata, se schimba dornul central 5 si elementele de incarcare 3 in dependentd de diametrul
necesar al rotii dintate conice.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 543502 A1 1977.01.25

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru durificarea dintilor rotilor dintate conice, care contine un disc mobil de
actionare (1) si un corp fix (2), pe care este montat un mecanism de durificare cu elemente de
incdrcare (3), executate in forma de sectoare dintate; in elementele de incéarcare (3) sunt executate
cavitati sferice (11), totodata elementele (3) sunt instalate mobil pe perimetrul unui disc (4),
amplasat pe corp (2) prin intermediul unor bile (6) cu posibilitatea rotirii in jurul unui dorn central
(5), pe disc (4) fiind amplasata o roatd dintatd conicd (12) pentru durificarea dintilor acesteia,
limitata de la deplasarea axiala prin doua discuri (13 si 14), dotate cu elemente elastice (15) si
actionate axial de discul mobil (1), care comunica cu niste cavitati de Inaltd presiune (8), executate
intr-un bloc in forma de inel (7), fixat pe corp (2), totodatd, pe suprafata laterala interioarda a
blocului (7), sunt executate gauri strapunse, coaxiale cu cavitatile sferice (11), pentru glisarea unor
pistoane (9 si 10), care dintr-o parte comunica cu cavitatile (8), iar din partea opusa - cu elementele
de incarcare (3).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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